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(54) Farbwechsler mit umkehrl>arer Lackflussrichtung 

(57) Die Erfindung betrifft eine EinriclTtung zum 
l^dderen von Gegenstdnden mit versdiiedenen F^r- 
ben, die in kreisfOrmig gefuhrten Fart)ieitungen (2). die 
je einer Farbe zugeordnet sind. zur VerfOgung stehen. 
mit eIner Spritzpistoie (10), einer FarbzufQhrleitung (8), 
die eine Laddermitteiverbindung zwischen der kreisfOr- 
mig gefOhrten Fait)leitung (2) und der Spritzpistoie (10) 
herstellt. wobei ein VerdrangerkOrper (40) zum Reini- 
gen der Farbzufuhrlertung (8) in LacWerflussrichtung 
der FarbzufOhrleitung bewegbar ist und im Bereich des 
sprltzpistolenseitigen Endes der FarbzufQhrleitung (8) 
eine Zufuhreinrtchtung (20) fOr ein unter Oberdruck ste- 
hendes strdmbares Medium vorgesehen ist; um die k>ei 
Idngeren Unterbrediungen Oder bei einem Farbwechsel 
zu verwerfende Farbmenge zu reduzieren, ist die Eln- 
richtung erfindungsgemSB so ausgebildet. dass die in 
der Fart)zufQhrfeitung (8) sich befindende Farbe entge- 
gen der Lackierflussrichtung rOckfuhrtScir ist urxi dass 
zum Urrterstutzen der FarbrQckfuhrung in der Farbzu- 
fQhrleitung (8) der flexible, nachgiebig verformbare Ver- 
drdngerkOrper (40) von dem Qt>er die ZufQhreinrichtung 
(22, 36) einstrOmbaren Medium in der FarbzufQhrlei- 
tung (8) entgegen der Lackierflussrichtung in Ruckfuhr- 
richtur^ bewegbar urxJ beim anschlieBenden SpOlen 
der Fart>zufQhrleitung (8) wieder in i^htung zur Spritz- 
pistoie (10) zuruckbewegbar ist 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine EInrichtung zum LacWe- 
ren von Gegenstdnden mit verschiedenen Faii3en, die 
in kreisfOrmig gefQhrten Farblertungen, welche je einer 
Farbe zugeordnet sind, zur VerfQgung stehen, mit einer 
Spritzpistole, einer FarbzufQhrleitung, die eine LacWer- 
mittelverbindung zwischen der kreisfOrmig gefQhrten 
Farbieltung und der Spritzpistole bzw. deren Duse her- 
stent, und gegebenenfalls einem zwischen den kreisfOr- 
mig gefQhrten Farbleitungen und der Farbzufuhrleitung 
vorgesehenen Farbwechsler. durch den jeweils eine 
Farbleitung mit der FarbzufQhrleitung verbindbar ist, 
wobei ein Verdrdngerkdrper zum Reinigen der Farbzu- 
fQhrleitung in Lackierflussrichtungder FarbzufQhrleitung 
bewegbar ist und im Bereich des spritzpistolenseitigen 
Endes der Faibzufuhrieitung eine Zufuhreinrichtung fur 
etn unter Dberdruck stehendes strOmbares Medium 
vorgesehen ist. 

Beim Betretben von Lackiereinrichtungen besteht 
seit jeher das PrdDlem, dass einerseits verschiedene 
Farben zum Einsatz kommen. so dass entweder von- 
einander getrennte Systeme benutzt werden mQssen, 
was jedoch aufwendig ist und daher Qblichenweise nicht 
praktiziert wild, Oder es mQssen die Kbmponenten bei 
einem Farbwechsel gereinigt werden. Wenn eine 
Spritzpistole tm letzteren Fall zum Spritzen mehrerer 
Farben verwendet wird. so muss das gerade in der 
Farbzufuhrleitung befindliche Faitvolumen entweder 
verworfen werden oder wie bei der aus der DE 44 23 
643 A1 bekannten LacWereinrichtung wenigstens teil- 
weise in die Farbleitung zurQckgefuhrt werden. Hierfur 
wird die FarbrQckfQhreinrichtung in Form einer Pumpe 
verwendet. Das gleiche Problem tritt auf. wenn zwar 
kein Farbwechsel durchgefQhrt werden soil, die Lacker- 
einrichtung oder eine zu einer bestimmten Farbart 
gehOrende Spritzpistole und FarbzufQhrleitung langere 
Zeit (bereits 4-5 Stunden) nicht benutzt wurden, da 
hierdurch in der FarbzufQhrleitung bzw. in der Spritzpi- 
stole eine Entmischung bzw. Sedimentation der Farbe 
stattf indet, so dass dieses Farbvolumen fur den LacWer- 
vorgang unbrauchbar ist. In den kreisfOrmig gefQhrten 
Farbleitungen finden zwar wdhrend eines Stillstands 
der Aniage ebenfalls Sedimentations- bzw. Entmi- 
schungsvorgange der Farbe statt; die Farbe wird jedoch 
durch das Zirkulieren beim Betrieb der LacWereinrich- 
tung wieder homogenislert. Eine derartige Homogeni- 
sierung ist Jedoch ij der stichleitungsartigen 
FarbzufOhrieitung zur Spritzpistole nicht mOglich. 

Eine Lackiereinrichtung mit den Merkmalen des 
Oberl^egriffs des Anspruchs 1 ist aus der US-Patent- 
schrifl 5,221,047 bekannt geworden. Der Verdranger- 
kOrper wird zum AusdrQcken der Farbe in der 
FarbzufQhrleitung in LackierfluBrichtung zu deren 
spritzpistolenseitigem Ende bewegt. dort mittels einer 
AusschleuBeinrichtung aus der FarbzufQhrleitung ent- 
nommen und Qber eine separate Leitung zu einer Ein- 
schleuBeinrichtung zurQckgefQhrt. Um diese Zeit zu 



QberbrQcken, ist eine Mehrzahl von VeidrangerkOrpern 
vorgesehen. Eine RQckfQhrung von in der FarbzufQhr- 
leitung befindlicher Farbe zurQck in die Fart>leitung ist 
nicht vorgesehen. Dies ist aber fQr sich genommen, aus 

s der JP 07 171 451 A bekannt. 

Aus der DE 42 23 054 A1 ist es bereits bekannt. 
Pulverleitungen mittels Druckluft und mindestens eines 
eiastisch komprimierfc>aren ReinigungskOrpers, der 
durch die Pulverleitungen hindurchgetrieben wird, zu 

10 reinigen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt ausgehend von 
der vorbekannten Lackiereinrichtungen die Aufgabe 
zugrunde, die FarbrQckfQhrung von der stichleitungsar- 
tigen FarbzufQhrleitung mit VerdrangerkOrpern zurQck 

IS zu einer jeweiligen kreisfOrmig gefQhrten Farbleitung 
noch effektiver zu geslalten. 

Diese Aufgabe wild bei einer Lackiereinrichtung 
der genannten Art erfindungsgerndB dadurch gelOst. 
dass die in der FarbzufQhrleitung sich bef indende Farbe 

20 entgegen der LacWerflussrichtung rQckfOhrbar ist und 
dass zum UnterstQtzen der FarbrQckfQhrung in der 
Farbzufuhrleitung der flexible, nachgiebig verfbrmbare 
VerdrangerkOrper von dem Qber die ZufQhreinrichtung 
einstrOmbaren Medium in der FarbzufQhrleitung errtge- 

25 gen der LacWerflussrichtung in RQckfQhrrichtung 
bewegbar und beim anschiieBenden SpQIen der Farb- 
zufQhrleitung wieder in Richtung zur Spritzpistole 
zurOckbewegbar ist. 

Es wird also erfindungsgemaB vorgeschlagen, die 

30 FarbrQckfQhrung durch Einleitung eines strOmbaren 
Mediums, bei dem es sich vorzugsweise um ein Gas, 
wie Druckluft, oder aber auch um ein f IQssiges LOsungs- 
mittel handein kann. zu unterstOtzen. Das flQssige 
Medium wirkt dabei wie ein Stempeldruck auf die in der 

35 ZufQhrleitung stehende Farbe und gewahrleistet eine 
dreiBig bis fQnfzig Prozent effektivere RQckfOhrung der 
Farbe. Es wurde namlich festgestellt, dass der allein 
von der bekannten FarbrQckfQhreinrichtung in Form 
einer Zahnradpunpe auf die FarbzufQhrleitung ausge- 

40 Qbte Ansaugdruck mit der Entfernung von der Purrpe 
stark abnimmt und dass an den Wandungen der Lei- 
tung Faibe haften bleibt. die nicht zurQd^efQhrt wird. 
sondern bei einem anschiieBenden SpQIvorgang 
zusammen mit dem SpQImedium verworfen wird. 

45 Dadurch dass beim RQckfQhren von Farbe das unter 
Oberdruck stehende strOmbare Medium in RQckfQhr- 
richtung in die FarbzufQhrleitung eingeleitet wird, konn- 
ten FaibrQckgewinnungsraten von achtzig Prozent und 
darQber erreicht werden. 

so Da die ZufQhreinrichtung fQr das strOmt>are 
Medium eine T-Verbindung mit der FarbzufOhrung bil- 
det. ergibt sich wiederum eine an sich unenvQnschte 
Stichleitung. Es wird daher vorgeschlagen. dass die 
ZufQhreinrichtung ein Ventif unnfasst, welches auf seiner 

ss Fart^eite totraumfrei an die FarbzufQhrleitung 
anschlieBt. 

Zum weiteren UnterstOtzen der FarbrQckfQhrung in 
der jeweiligen FarbzufQhrleitung ist der flexible, nach- 
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giebig verlormbare VerdrdngerkOrper vorgesehen. der 
von dem Qber die Zufuhreinrichtung einstrdmenden 
Medium in der FarbzufQhrleltung in RQckfuhrrichtung 
bewegbar und beim anschlieBenden SpQIen der Farb- 
zufQhrtettung wieder in Richtung zur Spritzpistole 
zunQckbewegbar ist. Durch diese weitere erf indungsge- 
mdBe MaBnahme kann die ROckgewinnungsrate auf 95 
% und mehr gesteigert werden, da durch das Bewegen 
des nachgiebigen VerdrdngerkOrpers in RQckfOhnich- 
tung die Leitungsinnenwandung quasi abgewischt wird. 
Der Durchmesser des VerdrdngerkOrpers entspricht Im 
unverformten Zustand Im Weserrtlichen dem Leitungs- 
innendurchmesser Oder ist etwas grOBer als dieser. 
Beim ZurOckbewegen des VerdrdngerkOrpers in Rich- 
tung zur Spritzpistole wird dieser Wischvorgang noch- 
mats wiederholt. 

WShrend eines Lackiervorgangs befindet sich der 
Verdrdngerkbrper in einer Ruhelage. vorzugsweise in 
einer Fbrmausnehmung in der FarbzufQhrleitung im 
Bereich des totraumfreien Ventilanschlusses der 
Zufuhrleitung. Sobald das Ventil der ZufQIireinrichtung 
fur das strOmbare Medium geOffnet wird, wird der Ver- 
drdngerkfirper aus der Formausnehmung unter der Wir- 
kung des urrter IJberdruck stehenden strOmbaren 
Mediums in die lichte Querschnittsfldche der Farbzu- 
fOhrieitung gedrOckt und in RQckfOhrrlchtung bewegt. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist in 
FarbrQckfQhrrlchtung vor der Faibruckfuhreinrichtung 
eine Stopeinrichtung fQr den Verdrdngerkdrper vorge- 
sehen. welche eine Art Anschlag bzw. Begrenzung fOr 
den VerdrangerkOrper bildet Die Stopeinrichtung ist in 
besonders einfacher und daher vorteilhafter Weise vor- 
zugsweise von einer Querschnrttsverengung in der 
FarbzufQhrleitung gebildet. 

Nach einem weiteren bevorzugten Erfindungsge- 
danken ist im Bereich der Stopeinrichtung. insbesond- 
ere in RQckfuhrrichtung vor der Stopeinrichtung ein 
Sensor zum Erkennen des VerdrangerkOrpers vorgese- 
hen. Dieser Sensor wirkt mit einer Steuerung der Lak- 
Weranlage zusammen. Wenn der Sensor erkennt, dass 
der VerdrangerkOrper in seiner Endlage im Bereich der 
Stopeinrichtung angelangt ist, so ist der RQckfQhrvor- 
gang beendet und ein SpQh/organg der FarbzufQhrlei- 
tung kann eingeleitet werd^. 

Das Erkennen des VerdrSngerkOrpers ist vorzugs- 
weise berOhrungslos durchfuhrbar, was durch einen 
tndukbv Oder kapazitiv aibeitenden Sensor erreicht wer- 
den kann. Im ersten Fall umfasst der VerdrangerkOrper 
einen induktiv detektiert>aren Signall^rper, wie z.B. 
einen metallischen, Insbesondere kugeifOrmigen Kern. 

Weitere Merkmale, Einzeiheiten und Vorteile der 
Erfindung ergeben sich aus den beigefOgten AnsprQ- 
chen und der zeichnerischen Darstellung und nachfbl- 
gerwjen Beschreibur^ einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaSen Lackerein- 
richtung. In der Zeichnung zeigt: 

Figurl eine schematische Darstellung einer 



erf indungsgemaBen Lackiereinrichtung mit 
einem Farbversorgungsraum kommunizie- 
renden ^rbleitungen; 

5 Figur 2 eine teilwelse im Schnitt dargestellte Spritz- 
pistole der erfindungsgemaBen Lackierein- 
richtung. 

Rgur 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Ein- 

10 richtung zum Lackieren von Gegenstanden mit ver- 
schiedenen Fari^en. Die Fart>en werden Qber 
kreisfOrmig gefOhrte Fart)leitungen 2. die von einem 
lediglich angedeuteten Rartiversorgungsraum 4 ausge- 
hen und wieder zu diesem zurOckfuhren. zu der Lak- 

15 kiereinrichtung herangefuhrt. Die Lackiereinrichtung 
umfasst einen Farbwechsler 6, der mit jeder der Fartjlei- 
tungen 2 wahiweise verbindbar ist. Vom Fart>wechsler 6 
ausgehend ist eine FarbzufQhrleitung 8 vorgesehen, 
welche eine Lackiermittelvert>indung zwischen dem 

20 Fart>wechsler 6 und einer SprQhpistole 10 bzw. einer 
Duse 12 der SprQhpistole 10 herstdlt. Desweiteren sind 
verschiedene DrucMuftzufuhrungen vorgesehen, wobei 
eine DrucklufHeitung 14 in den Fartjwechsler 6 mundet 
und eine weitere DrucMuftleitung 1 6 zur Spritzpistole 1 0 

25 fuhrt und die sogenannte Spritzluft zum VerdQsen Oder 
Verstauben der FariDe im SprQhbetrieb der Spritzpistole 
lOzufOhrt 

Desweitereri erstreckt sich eine DrucMuftleitung 18 
als Tail einer ZufOhreinrichtung 20 fQr ein unter Ober- 

30 druck stehendes strOmbares Medium (DrucMuft) zu der 
FarbzufQhrleitung 8 und mOndet Qber ein Ventil 21 in der 
Fart>zufuhrleitung 8. 

Im Lackierbetrieb ist eines der Absperrventile zwi- 
schen einer jeweiligen Fart)leitung 2 und dem Farb- 

35 wechsler 6 geOffnet. so dass der in der kreisfOrmig 
gefQhrten Farbleitung herrschende Druck sich Qber den 
Fart)wechsler 6 in die Zufuhrleitung 8 ausbreitet. Da die- 
ser Druck zum Betreiben der Spritzpistole hinreichend 
ist, braucht keine weitere Pumpe eingesetzt zu werden 

40 und eine in der Fartszufuhrieitung vorgesehene Zahn- 
radpumpe 22 wird Qber eine Bypassleitung 24 umgan- 
gen. In der FarbzufQhrleitung 8 ist der Zahnradjpumpe 
22 in Lackierf lussrichtung nachfblgend ein pneumatisch 
ansteuert^arer Fartxiruckregler 26 vorgesehen. der Qber 

45 ein elektrisch betatigtes S/Z-Wegevent'l Oder Proportio- 
nalventil 28 angesteuert wird und zum Konstanthalten 
eines vorgebbaren. auf die jeweiis verwandte Farbe 
abgest'mmten Drucks dient Der Farbdruckregler 26 ist 
ferner so ausgebildet. dass er in zwei Durchflussrich- 

50 tungen durchstrOni>ar ist 

Im Lackierbetri^ wird also Farbe unter einem vor- 
gebbaren ZufQhrdruck Qber die Zufuhrleitung 8 zur 
Spritzpistole 10 gefOrdert und dort mittels Qber die 
DrucMuftleitung 16 herangefOhrter Pressluft durch die 

55 DQse 12zerstdubt 

Wenn ein Fart>wechse! durchgefuhrt werden soli 
Oder der Lackiervorgang langere Zert urrterbrochen 
werden soil, wird die Spritzpistole 10 in eine Pistden- 
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halterung 30 eingehdngt. Die Pistolenhalterung 30 
umfasst einen Endschalter 32, welcher an eine nicht 
dargestellte Steuerung das Signal "Pistole in Halterung" 
meldet. In dieser Position ist die Spritzpistole 10 im Wir- 
kungsberelch einer mit der Steuerung zusammenwir- 5 
kenden Abzugsvonrichtung 34. Wenn die Steuerung 
das Signal "Pistole in Halterung" erhait, so wird die 
Bypassieitung 24 bei der Zahnradpunpe 22 geschlos- 
sen. und die Zahnradpumpe 22 wird als FarbrucKfuhr- 
etnrichtung 36 so angetrieben, dass sie in Richtung auf 10 
den Farbwechsler 6 fOrdert Nun wird Qber ein Wege- 
ventil 38 in der DrucMuftleitung 18 DrucWuft auf ein Ven- 
tii 21 gegeben. Bei dem Ventil 21 handelt es sich um ein 
Membranventil, das bei Aniiegen eines Drucks Qber die 
DrucMuftleitung 18 entgegen der Kraft einer Feder Off- ^5 
net, so dass eine Druckmittelverbindung zur Fartszu- 
fQhrleitung 8 hergestellt wird. Hierbei wird ein aus der 
Figur 2 ersichtlicher, nachgiabig verfbrmbarer Verdrdng- 
erkOrper 40 von der Druckluft beaufschlagt und in der 
Rirbzufuhrleitung 8 in RuckfQhrrichtung, d.h. In Rich- 20 
tung auf den Farbwechsler 6 bewegt. Der Verdrdnger- 
kOrper 40 wirkt dabei gewissermaBen als Stempel und 
drOckt die In der Farbzufuhrleitung 8 stehende Farb- 
saule zur Ansaugseite der Zahnradpumpe 22. Die. 
Zahnradpumpe 22 fOrdert die Farbe dann entgegen 25 
dem in den kreisfOrmigen Farbleitungen 2 anstehenden 
Druck in die jeweilige Farbleitung 2 zuruck. Dabei gleitet 
der VerdrangerkOrper 40 gegen die Innenseite der 
FarbzufQhrleitung 8 und putzt diese gewissermaBen 
aus. Der VerdrdngerkOrper 40 schtdgt schlieBlich gegen 30 
eine Stopeinrichtung 42 in Form einer Verengung 44 in 
der FarbzufQhrleitung 8 an. Unmittelbar vor der Veren- 
gung 44 Ist ein Sensor 46 zum Erkennen des Verdrdng- 
erkorpers 40 vorgesehen. Der Sensor 46 arbeitet 
induktiv und mekiet wenn er vom VerdrdngerkOrper 40 35 
passiert wird. ein dementsprechendes Signal an die 
Steuerung. Daraufhin wird der Ruckfuhrvorgang been- 
det Nahezu die gesamte Faibe, die sich zwischen dem 
Ventil 21 und dem Farbdruckregler 26 bzw. der Stopein- 
richtung 42 far den VerdrdngerkOrper 40 befindet. 40 
wurde zur Wiederverwertung zuruckgefuhrt. Es wird 
nun durch abwechselndes Offnen eines Ventils in einer 
noch nicht erwdhnten LOsungsmittelleitung 48 und in 
der eingangs erwahnten DrucMuftleitung 14 ein SpQI- 
vorgang eingeleitet. Das Gemisch aus Druckluft und 45 
LOsungsmittel wird in den Farbwechsler 6 eingeleitet 
und passiert in Lackierf lussrichtung die Zahnradpumpe 
22 Qber die B/passleitung 24 und gelangt Qber den 
Farbdruckregler 26 zu der Stopeinrichtung 42 und 
beaufschlagt und befOrdert den Verdrdngerkdrper 40 so 
wieder zuruck in Richtung auf die Spritzpistole 10. Beim 
Einleiten dieses SpQIvorgangs wird uber die zuvor 
erwahnte Abzugsvorrichtung 34 der Abzug der Spritzpi- 
stole 10 betatigt. so dass das LOsungsmittel/Luftge- 
misch Qber die DQse 12 in die Pistolenhalterung 30 55 
gelangen und von dort einer gesonderten Entsorgung 
zugefOhrt werden kann. Nachdem der VerdrdngerkOr- 
per 40 wieder die in Rgur 2 dargestellte Lage einge- 



nommen hat, ist der SpQIvorgang beendet und es kann 
durch Offnen eines anderen Absperrventils eine andere 
Farbleitung 2 mit dem Farbwechsler 6 bzw. der Farbzu- 
fQhrleitung 8 vetbunden werden. 

Rgur 2 zeigt die Spritzpistole 10. wobei die ZufQhr- 
einrichtung 20 fur die Druckluft geschnitten dargestellt 
ist. Die DrucMuftleitung 18 mOndet in eine Querix)hrung 
50, die in einem metallischen Block 52 ausgebikiet ist 
und mit einem Druckraum 54 des Ventils 20 verbunden 
ist Wenn das in Figur 1 dargestellte Wegeventil 38 
geOffnet wird. so steht DrucMuft unter ca. 6 bis 8 bar im 
Druckraum 54 an. Hierdurch wird eine umfangsseitig 
eingespannte Membran 56 entgegen einer Federvor- 
spannung 58 ausgelenM. Hierdurch wird eine mit der 
Membran 56 verbundene Ventilnadel 60 von ihrem 
Dichtsitz 62 abgehoben. so dass eine StrOmungsver- 
bindung zwischen dem Druckraum 54 und der Fart)zu- 
fQhrleitung 8 hergestellt wird. Der Dichtsitz 62 begrenzt 
eine Offnung. die totraumfrei in einer Formausnehmung 
64 der Farbzufuhrleitung 8 mQndet. Diese Formausneh- 
mung 64 bildet zugleich eine Ruheposition fur den Ver- 
drdngerkOrper 40. Wenn also - wie soet>en beschrieben 
- die Ventilnadel 60 vom Dichtsitz 62 abgehoben wird, 
so wird der VerdrangerkOrper 40 aus der Formausneh- 
mung 64 heraus in die Farbzufuhrleftung 8 gedrOckt und 
wandert darin bis zu der Stopeinrichtung 42, wobei der 
VerdrdngerkOrper 40 die in der Farbzufuhrleitung 8 
beflndliche Fart^sdule zur Ansaugseite der Zahrad- 
pumpe 22 vor sich herschiebt. 

Beim Spulen der Zufuhrleitung 8 ist das Wegeventil 
38 und damrt das Ventil 21 geschlossen. Das Spulge- 
misch strOmt dann an dem wieder in die Formausneh- 
mung 64 gedrQckten VerdrdngerkOrper 40 vorbei und 
entweicht durch die DQse 12 der Spritzpistole 10 in die 
Pistolenhalterung 30. 

PatentansprQche 

1. Einrichtung zum LacMeren von Gegenstdnden mit 
verschiedenen Farben, die in kreisfdrmig gefOhrten 
Farbleitungen (2), die je einer Fart)e zugeordnet 
sind, zur VerfQgung stehen, mft einer Spritzpistole 
(10), einer FaibzufQhrle'rtung (8), die eine LacMer- 
mittelverbindung zwischen der kreisfOrmig gefOhr- 
ten Farbleitung (2) und der Spritzpistole (10) 
herstellt, wobei an VerdrangerkOrper (40) zum Rei- 
nigen der FarbzufQhrleitung (8) in LacMerflussrich- 
tung der FarbzufQhrleitung bewegbar ist und im 
Berelch des spritzpistolenseitigen Endes der Farb- 
zufuhrleitung (8) eine ZufOhreinrichtung (20) fQr ein 
unter Oberdruck stehendes strOmbares Medium 
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet. dass 
die in der FarbzufQhrleitung (8) sich befindende 
Farbe entgegen der LacMerflussrichtung rOckfQhr- 
bar ist und dass zum UnterstOtzen der FarbrQckfQh- 
rung in der Farbzufuhrleitung (8) der flexftile. 
nachgiebig verfbrmbare VerdrangerkOrper (40) von 
dem Qber die ZufOhreinrichtung (22, 36) einstrOm- 
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baren Medium in der FarfozufOhrleitung (8) entge- 
gen der Lackjerflussricfitung in RQckfQhrrichtung 
V bewegbar und beim anschlieSenden SpQIen der 

FarbzufQhrleitung (8) wieder in Richtung zur Spritz- 
pistole (10) zurOckbewvegbar ist 5 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die ZufOhreinrichtung (20) ein Ventil 
(21) umfasst, welches auf der Farbseite im wesent- 
Itchen totraumfrei an die FarbzufQhrleitung (8) io 
anschlieSL 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 cxJer 2, dadurch 
gekennzeichnet dass der VerdrdngerkOrper (40) 
beim Lackieren in einer Formausnehmung (64) in is 
der FarbzufQhrleitung (8) im Bereich des totraum- 
freien Ventilanschlusses der Zufuhrleituhg vorgese- 
henist. 

4. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 20 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet. dass in RQck- 
fQhrrichtung vor der FarbruckffQhreinrichtung (22, 

36) eine Stopeinrichtung (42) fQr den Verdranger- 
kOrper (40) vorgesehen ist 

2S 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die Stopeinrichtung (42) von einer 
Querschnittsverengung (44) in der FarbzufQhrlei- 
tung (8) gebildet ist 

6. Einrichtung nadh Anspruch 4 Oder 5. dadurch 
gekennzeichnet dass im Bereich der Stopeinrich- 
tung (42) bzw. in RQckfQhrrichtung vor der Stopein- 
richtung (42) ein Sensor (46) zum Erkennen des 
Verdrdngerkdrpers vorgesehen ist. 

7. Einlchtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet dass das Erkennen des VerdrdngerkOr- 
pers (40) berQhrungslos durchfuhrt)ar ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet dass der Sensor 46 indukliv Oder kapazi- 
tiv arbeitet 

9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 45 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver- 
drangerkOrper (40) einen Induktiv detektierbaren 
SignalkOrper umfasst 
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(54) Farbwechsler mit umkehrbarer Lackflussrlchtung 



(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung 2um Lak- 
kleren von Gegenstanden mit verschiedenen Farben, 
die In krelsfomriig gefuhrten Farbleltungen (2), die je ei- 
ner Farbe zugeordnet sind, zur Verfugung stehen, mit 
einerSpritzpistole (10), einer Farbzufuhrteitung (8), die 
eine Lackiemiittelverbindung zwischen der krelsfomiig 
gefuhrten Farbleitung (2) und der Sprilzplstole (10) her- 
stellt, wobel ein Verdr§ngerk6rper (40) zum Reinigen 
der Farbzufuhrteitung (8) in Lackierflussrichtung der 
FartDzufuhrleitung bewegbar ist und im Bereich des 
spritzpistolenseitigen Endes der Farbzufuhrteitung (8) 
eine Zufuhreinrichtung (20) fur ein unter Uberdruck ste- 
hendes strombares Medium vorgesehen ist; um die bei 
langeren Unterbrechungen oder bei einem Farbwech- 
sel zu verwerfende Farbmenge zu reduzieren, ist die 
Einnchtung erfindungsgemaB so ausgebildet, dass die 
In der Farbzufuhrteitung (8) sich befindende Farbe ent- 
gegen der Lackierflussnchtung ruckfuhri^ar ist und dass 
zum Unterstutzen der Farbruckfiihrung in der Farbzu- 
fuhrteitung (8) der flexible, nachgiebig verf ormbare Ver- 
drangeri<6rper (40) von dem uber die Zufuhreinnchtung 
(22, 36) einstrdmbaren Medium in der Fart^zufuhrteitung 
(8) entgegen der Lackierflussrichtung in Ruckfuhrrich- 
tung bewegbar und beim anschlieBenden Spulen der 
Farbzufuhrteitung (8) wieder In Richtung zur Spritzpisto- 
le (1 0) zuruckbewegbar ist 
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